Anlagen, Verfahren

Ultrahochfeste Betone sind kostengiinstige und zuverldssige Alternative zu Mineralguss

Erfolgsgeschichte in Beton

Moderner Hochleistungsbeton (Ultra High Performance Concrete —
kurz UHPC) hat im Maschinenbau mittlerweile einen festen Platz.
Neben den giinstigen Kosten bietet Beton Vorteile sowohl beim
Schwingungs- als auch beim thermischen Verhalten von Werk-
zeugmaschinen und ersetzt konventionelle Stoffe wie Grauguss
oder StahlschweiBkonstruktionen.

I Wenn es gilt, Schwingungen deutlich zu
ddmpfen oder eine hohe thermische Trigheit erforder-
lich ist, dann sind bei der Herstellung von Maschinen-
betten massive Gusswerkstoffe wie epoxidharzgebunde-
ner Mineralguss oder zementgebundener Ultra High
Performance Concrete (UHPC) die erste Wahl. Die Dur-
crete GmbH, Spezialist fiir Zementbetone im Maschi-
nenbau und langjdhriger Technologiepartner von Dy-
ckerhoff, setzt dabei auf das Hochleistungsbindemittel
Dyckerhoff Nanodur. Dabei_ist es nicht nur die dichte

Packung und die granulometrische Optimierung von
Nanodur, die hier eine wichtige Rolle spielen. Es ist vor
allem die anwendungsfertige Bindemittelvormischung,
die keinen Silicastaub enthilt und deshalb die Produkti-
onsbedingungen fiir UHPC nachhaltig vereinfacht. Dies
war ausschlaggebend fiir die erfolgreiche Entwicklung
von Nanodur-Compound.

Massive Maschinenhetten aus Nanodur-Beton

Europaweit produzieren bereits mehrere spezialisierte
Fertigteilwerke seit einigen Jahren erfolgreich Maschi-
nenteile aus Nanodur-Beton. Dabei geht es nicht um
Maschinenfundamente, sondern um die auf den Funda-
menten aufgestellten und in die Maschinen integrierten
Maschinenbetten. Auf diesen Basisgestellen werden die
beweglichen Lager und Antriebe befestigt. Maschinen-
betten dieser Art kénnen sowohl leichter als eine Tonne
sein, als auch sehr groffe Abmessungen erreichen.

Mit dem Nanodur-Beton E80 wurde eine neue Re-
zeptur entwickelt, bei welcher sich der E-Modul und da-
mit die Federsteifigkeit des Materials nochmals dras-
tisch erh6hen. Liegt der E-Modul bei den bisher be-
kannten klassischen Mineralgussrezepturen auf Epoxid-
harz- oder Zementbasis zwischen 35000 und 45000
N/mm®, so betréigt er bei dem neuen Nanodur-Beton
E80 mehr als 80000 N/mm?®. Das Material ist damit
verformungsstabiler und steifer als Aluminium.

Bei gleichen Abmessungen wird beim Einsatz von
Nanodur-Beton E80 die Steifigkeit der Bauteile um rund
50 Prozent erhdht. Damit werden auch die Verformun-
gen entsprechend minimiert. Dieser hohe Verformungs-
widerstand ist auch -bei Temperaturen von iiber 100 °C
vorhanden. Die leichte Giefbarkeit, die 16semittelfreie
Produktion sowie die selbstverdichtende Eigenschaft
der Mischung bleiben dabei erhalten. Trotz der veredel-
ten Ausgangsstoffe liegen die Materialkosten der ze-
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Wird am Messestand
von Durcrete in Han-
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. mentbasierten Gussmischung unter den Materialkosten
" von Epoxidharz-gebundenem Mineralguss. Anwender
. sind Maschinenbauer, bei denen Formstabilitit und
- Schwingungsdimpfung unabdingbar fiir die erforderli-
-~ che Genauigkeit sind."

Exponate auf dem Messestand

Zu den Herstellern, die Maschinenbetten auf Basis von
UHPC-Betonen einsetzen, zihlen mehrere Dreh-, Fris-
und Schleifmaschinenhersteller. Ein derartiges Maschi-
- nengestell, hergestellt von dem auf Maschinenteile aus
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Nanodur-Beton spezialisierten Unternehmen Sudholt-
Wasemann, zeigt Durcrete auf seinem EMO-Messe-

stand. Auch beim Spezialmaschinenbauer Horst Rottler
(Halle 12 Stand B78) kénnen die Messebesucher Origi-

nal-Maschinenteile aus Nanodur-Beton live erleben. L ]
Nicht nur in Deutschland, sondern auch weltweit Fqchmesse fir Produkfion
nimmt die Zahl der Referenzen fir UHPC-basierte Ma- Di 23.— Fr 26. Jonwar 2018 | Hamburg
schinenbauteile zu. So har unlingst die Shandong Yong-
hua Machinery in China eine Portalfrasmaschine herge-

stellt, welche auf 6 schwarzlackierten, 4 x 1,8 x 1 m
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grofsen Stindern steht, die mit jeweils 7,5 m” Nanodur-
Beton gegossen wurden. Sie wurden in Deutschland ge- I:" d M' | d
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hat Kle-Rause mit Sitz im chinesischen Yanzhou bei Ji-
ning entschieden, in China eine eigene Produktionsstit-
te fiir Maschinenbauteile aus Nanodur-Beton zu errich-
ten. Das Bindemittel wird aus Deutschland importiert,
Gesteinskornungen und Zusatzmittel werden lokal be-
schafft. Fiir die Planung und Errichtung des Werkes ar-
beitete Kle-Rause sowohl mit Durcrete als mit auch
Sudholt-Wasemann zusammen. Ein Grofiteil der Pro-
dukte geht anfangs an den eigenen Mutterkonzern
Shandong Yonghua Machinery, der grofie und hochwer-
tigen Frismaschinen fiir den asiatischen Markt herstellt.
Dariiber hinaus wurden bereits Mitarbeiter gewonnen,
welche den Vertrieb an andere chinesische Prézisions-
maschinenhersteller aufgenommen haben. a

Durcrete GmbH
bttp:/ldurcrete.de
EMO Halle 7 Stand B63

GILI U IS GG

mew September 2017 nortec-hamburg.de [ Hamburg Messe



